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Предисловие  
Данный документ (EN 573-3:2009) был подготовлен Техническим Комитетом CEN / ТС 132 «Алюминий и алюминиевые сплавы», секретариат которого управляется AFNOR.

Данному Европейскому Стандарту будет присвоен статус национального стандарта путем либо публикации идентичного текста, либо путем дополнения, к октябрю 2009 г. (крайний срок), а противоречащие национальные стандарты должны быть изъяты к октябрю 2009 г. (крайний срок).

Обратите внимание, что существует возможность того, что некоторые компоненты данного документа могут быть предметом патентных прав. CEN [и/или CENELEC] не несет ответственности за определение всех или каких-либо таких патентных прав.
CEN / ТС 132 утверждает свою политику, согласно которой, если обладатель патента отказывается выдавать лицензии на стандартизированные продукты на разумных и не дискриминационных условиях, этот продукт будет удален из соответствующего документа.
Данный документ аннулирует EN 573-3:2007.
В рамках своей рабочей программы Технический Комитет CEN / ТС 132 поручил CEN / ТС 132/WG 7, «Листы, ленты и плиты», пересмотреть EN 573-3:2007.
CEN / ТС 132 принял решение пересматривать данный стандарт каждые два года по мере необходимости. Во время пересмотра были внесены следующие изменения:
- П. 3: последнее предложение было переписано для упрощения;
- Таблицы с 1 по 8 и Таблицы с А.1 до А.8: в столбец «Химический знак» были повторно вставлены индексы (А), (В) и (С); 

- Таблица 5 и Таблица А.5: в столбец «Химический знак» был повторно вставлен индекс (D);  

- Таблица 1 и Таблица А.1: был добавлен сплав EN AW-1110;

- Таблица 8 и Таблица А.8: были добавлены сплавы EN AW-8030 и EN AW-8176.
- EN 573 содержит следующие части под общим заголовком «Алюминий и алюминиевые сплавы – Химический состав и форма обработанной давлением продукции»:
- Часть 1: Числовая система обозначений

- Часть 2: Система обозначения, основанная на химическом знаке

- Часть 3: Химический состав и форма продукции

- Часть 4: Формы продукции
- Часть 5: Кодификация стандартной обработанной давлением продукции 
В соответствии с Внутренними Правилами CEN / CENELEC, организации национальных стандартов следующих стран обязаны внедрять данный Европейский Стандарт: Австрии, Бельгии, Болгарии, Кипра, Чешской Республики, Дании, Эстонии, Финляндии, Франции, Германии, Греции, Венгрии, Исландии, Ирландии, Италии, Латвии, Литвы, Люксембурга, Мальты, Нидерландов, Норвегии, Польши, Португалии, Румынии, Словакии, Словении, Испании, Швеции, Швейцарии и Великобритании.

1. Сфера применения

Данный Европейский стандарт описывает пределы химического состава для алюминия, обработанного давлением, и алюминиевых сплавов, обработанных давлением, а также форму продукции.
Пределы химического состава алюминия и алюминиевых сплавов, указанные здесь, полностью соответствуют пределам, зарегистрированным в Алюминиевой Ассоциации, 1525, Wilson Boulevard, Suite 600, Arlington, VA 22209, США, для соответствующих сплавов.
2. Нормативные ссылки

Следующие документы со ссылкой необходимы для применения данного документа. Для датированных ссылок применимо только процитированное издание. Для ссылок без даты применимо последнее издание документа, на который дается ссылка (включая любые поправки).
EN 573-2, Алюминий и алюминиевые сплавы – Химический состав и форма обработанной давлением продукции – Часть 2: Система обозначения, основанная на химическом знаке.
3. Пределы химического состава

Химический состав алюминия и алюминиевых сплавов указывается в процентном отношении по массе в Таблицах с 1 по 8. Пределы примесей выражаются как максимум; пределы легирующих элементов, указанные в виде диапазона, выражаются как минимум для нелегированного алюминия и как остаток для алюминиевых сплавов. 
Химический состав зарегистрированного по международным стандартам алюминия, обработанного давлением, и алюминиевых сплавов, обработанных давлением, не указанный в данном документе, обозначен в «Teal Sheet» [1].

Можно сделать анализ по элементам, которые указаны, напр., Pb, Sn, Bi, Sb, Zr.

4. Правила написания

4.1 Стандартные пределы легирующих элементов и примесей выражаются в процентах по массе со следующим числом десятичных знаков: 
- менее, чем 0,001%                                     0,000х;
- 0,001%, но менее, чем 0,01%                    0,00х;

- 0,01%, но менее, чем 0,10%:
        - нелегированный алюминий, полученный в процессе рафинирования   0,0хх;

        - другое                                                 0,0х;

- 0,10% до 0,55%                                          0,хх;
- свыше 0,55%                                              0,х; х,х; хх,х.

Исключение: комбинированные пределы Si + Fe для обозначений 1ххх будут выглядеть как 0,хх или 1,хх. 
4.2 Содержание алюминия для нелегированного алюминия, полученного путем рафинирования, это разница между 100,00% и суммой всех остальных металлических элементов, присутствующих в количестве 0,0010% или более каждый, выраженная до третьего знака после запятой до определения суммы, которая округляется до второго знака после запятой до вычитания.
Для нелегированного алюминия, не полученного путем рафинирования, содержание алюминия – это разница между 100,00% и суммой всех остальных металлических элементов, присутствующих в количестве 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.
5. Обозначения сплавов
Числовые системы обозначения, используемые в Teal Sheets и Европейских Стандартах для алюминиевых сплавов, обработанных давлением, совпадают. Как указано в EN 573-1, добавляется префикс EN AW-.
Альтернативная система обозначения сплавов на основании химического знака должна быть основана на EN 573-2.
Числовое обозначение и обозначение на основании химического знака приведены в Таблицах 1-8.

Международная числовая система является предпочтительной. Обозначения на основании химического знака указываются только для ссылки.

6. Последовательность элементов

Стандартные пределы легирующих элементов и примесей выражаются в следующей последовательности: кремний, железо, медь, марганец, магний, хром, никель, цинк, титан, галлий, ванадий, пометки, другие элементы в отдельности, другие элементы в целом, алюминий. 
Пределы дополнительных указанных элементов вставляются в алфавитном порядке своих химических знаков под «Примечаниями».
7. Правила округления для определения соответствия

При записи результатов испытаний химического состава число, представляющее результат любого элемента, указанного в данном стандарте, должно быть выражено до такого же числа знаков после запятой, как и соответствующее число в данном стандарте. Для нелегированного алюминия содержание алюминия образовывается так, как описано в п. 4.2.
Следующие правила округления должны использоваться для определения соответствия с данным стандартом:

а) если цифра непосредственно после последней оставляемой цифры меньше 5, последняя оставляемая цифра остается без изменений;

b) если цифра непосредственно после последней оставляемой цифры больше или равна 5 и после нее идет хотя бы одна цифра, отличная от нуля, последняя оставляемая цифра увеличивается на единицу;
с) если цифра непосредственно после последней оставляемой цифры равна 5 и после нее идут одни нули, последняя оставляемая цифра остается без изменений, если она четная, и увеличивается на единицу, если она нечетная.
Таблица 1 – Алюминий – серия 1 000
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 
мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-1050A
EN AW-1060

EN AW-1070A

EN AW-1080A

EN AW-1085
	EN AW-AI 99,5
EN AW-AI 99,6
EN AW-AI 99,7
EN AW-AI 99,8(A)
EN AW-AI 99,85
	0,25

0,25

0,20

0,15

0,10 
	0,40
0,35

0,25

0,15

0,12
	0,05
0,05

0,03

0,03

0,03


	0,05

0,03

0,03

0,02

0,02


	0,05

0,03

0,03

0,02

0,02


	-
-

-

-

-
	-
-

-

-

-
	0,07

0,05

0,07

0,06

0,03


	0,05

0,03

0,03

0,02

0,02


	-

-

-

0,03

0,03


	-

0,05

-

-

0,05


	-
-

-

е

-
	0,03

0,03

0,03

0,02

0,01


	-

-

-

-

-
	99,50 (с)
99,60 (с)

99,70 (с)

99,80 (с)

99,85 (с)

	EN AW-1090

EN AW-1098

EN AW-1100

EN AW-1110

EN AW-1198
EN AW-1199
	EN AW-AI 99,90
EN AW-AI 99,98
EN AW-AI 99,0 Cu
EN AW-AI 99,1
EN AW-AI 99,98(A)
EN AW-AI 99,99 
	0,07
0,010

0,95 Si + Fe
0,30

0,010

0,006
	0,07
0,006

0,95 Si + Fe
0,8

0,006

0,006
	0,02
0,003

0,05-0,20

0,04

0,006

0,006
	0,01
-

0,05

0,01

0,006

0,002
	0,01
-

-

0,25

-

0,006
	-
-

-

0,01

-

-
	-

-

-

-

-

-
	0,03

0,015

0,10

-

0,010

0,006
	0,01

0,003

-

-

0,006

0,002
	0,03

-

-

-

0,006

0,005
	0,05

-

-

-

-

0,005
	-
-

е

0,2В; 0,03V +Ti

-

-
	0,01

0,003

0,05

0,03

0,003

0,002
	-

-

0,15

0,15

-

-
	99,90 (c)

99,98 (d)

99,00 (c)

99,10 (c)

99,98 (d)

99,99 (d)

	EN AW-1200

EN AW-1200A

EN AW-1235

EN AW-1350

EN AW-1350A
	EN AW-AI 99,0

EN AW-AI 99,0(A)

EN AW-AI 99,35
EN AW-AI 99,5
EN AW-AI 99,5(A)
	1,00 Si + Fe
1,00 Si + Fe

0,65 Si + Fe

0,10
0,25
	1,00 Si + Fe

1,00 Si + Fe

0,65 Si + Fe

0,40
0,40
	0,05
0,10

0,05

0,05

0,02


	0,05
0,30

0,05

0,01

-
	-
0,30

0,05

-

0,05
	-
0,10

-

0,01

-
	-
-

-

-

-
	0,10

0,10

0,10

0,05

0,05


	0,05

-

0,06

-

-
	-

-

-

0,03

-
	-

-

0,05

-

-
	е
-

-

0,05В; 0,02V + Ti

0,03 Cr + Mn + Ti + V
	0,05

0,05

0,03
0,03

0,03
	0,15

0,15

-

0,10

-
	99,00 (c)
99,00 (c)

99,35 (c)

99,50 (c)

99,50 (c)

	EN AW-1370
EN AW-1450
	EN AW-AI 99,7
EN AW-AI 99,5 Ti
	0,10
0,25
	0,25
0,40
	0,02
0,05
	0,01
0,05
	0,02
0,05
	0,01
-
	-
-
	0,04
0,07
	-
0,10-0,20
	0,03
-
	-
-
	0,02В; 0,02V + Ti
е
	0,02
0,03
	0,10
-
	99,70 (c)

99,50 (c)


	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.
(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.
(с) Содержание алюминия для нелегированного алюминия, не полученного путем рафинирования, - это разница между 100,00% и суммой всех других металлических элементов, присутствующих в количестве 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.
(d) Содержание алюминия для нелегированного алюминия, полученного путем рафинирования, - это разница между 100,00% и суммой всех других металлических элементов, присутствующих в количестве 0,0010% или более каждый, выраженная до третьего знака после запятой до определения суммы, которая округляется до второго знака после запятой до вычитания.
(е) 0,0003 макс. Ве только для сварочного электрода, сварочного прутка и сварочной проволоки.


Таблица 2 – Алюминиевые сплавы – серия 2 000 – Al Cu
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-2001
EN AW-2007
EN AW-2011
EN AW-2011A

EN AW-2014
	EN AW-AI Cu5,5MgMn
EN AW-AI Cu4PbMgMn
EN AW-AI Cu6BiPb
EN AW-AI Cu6BiPb(A)
EN AW-AI Cu4SiMg
	0,20
0,8
0,40

0,40
0,50-1,2 
	0,20

0,8

0,7

0,50

0,7 
	5,2-6,0
3,3-4,6

5,0-6,0
4,5-6,0
3,9-5,0
	0,15-0,50
0,50-1,0
-

-

0,40-1,2
	0,20-0,45
0,40-1,8

-

-

0,20-0,8
	0,10
0,10

-

-

0,10
	0,05
0,20
-

-

-
	0,10
0,8
0,30
0,30
0,25

	0,20
0,20

-

-

0,15


	-

-

-

-
-
	-

-
-

-

-

	0,05 Zr (c)
d
e
е

f
	0,05
0,10
0,05
0,05
0,05

	0,15
0,30

0,15

0,15

0,15
	Остаток 
Остаток 
Остаток
Остаток

Остаток

	EN AW-2014A
EN AW-2017A
EN AW-2024
EN AW-2030
EN AW-2031

	EN AW-AI Cu4SiMg(A)
EN AW-AI Cu4MgSi(A)
EN AW-AI Cu4Mg1
EN AW-AI Cu4PbMg
EN AW-AI Cu2,5NiMg

	0,50-0,9
0,20-0,8
0,50 
0,8
0,50-1,3

	0,50

0,7

0,50

0,7

0,6-1,2 
	3,9-5,0
3,5-4,5

3,8-4,9

3,3-4,5

1,8-2,8
	0,40-1,2
0,40-1,0

0,30-0,9

0,20-1,0

0,50
	0,20-0,8
0,40-1,0

1,2-1,8

0,50-1,3

0,6-1,2
	0,10
0,10

0,10

0,10

-
	0,10
-

-

-

-

0,6-1,4
	0,25
0,25

0,25

0,50

0,20
	0,15
-

0,15

0,20

0,20
	-
-

-

-

-
	-
-

-

-

-

-
	0,20 Zr+Ti
0,25 Zr+Ti
f
0,20 Вi; 0,8-1,5 Pb; 

-
	0,05
0,05
0,05

0,10
0,05

	0,15
0,15
0,15

0,30
0,15
	Остаток
Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-2091
EN AW-2117
EN AW-2124
EN AW-2214
EN AW-2219
	EN AW-AI Cu2Li2Mg1, 5
EN AW-AI Cu2, 5Mg
EN AW-AI Cu4Mg1(A)
EN AW-AI Cu4SiMg(B)
EN AW-AI Cu6Mn
	0,20
0,8

0,20

0,50-1,2

0,20
	0,30

0,7

0,30

0,30
0,30
	1,8-2,5
2,2-3,0

3,8-4,9

3,9-5,0

5,8-6,8


	0,10
0,20

0,30-0,9

0,40-1,2

0,20-0,40
	1,1-1,9
0,20-0,50

1,2-1,8

0,20-0,8

0,02
	0,10

0,10

0,10

0,10

-
	-
-

-

-

-
	0,25

0,25

0,25

0,25

0,10


	0,10
-

0,15

0,15

0,02-0,10
	-

-

-

-
-
	-

-

-
-

-
	0,04-0,16 Zr (g)
-

f
f
0,10-0,25 Zr
	0,05

0,05

0,05
0,05
0,05
	0,15

0,15

0,15
0,15
0,15
	Остаток
Остаток
Остаток 
Остаток 
Остаток

	EN AW-2319
EN AW-2618А
	EN AW-AI Cu6Mn (A)
EN AW-AI Cu2Mg1, 5Ni
	0,20
0,15-0,25
	0,30
0,9-1,4
	5,8-6,8
1,8-2,7
	0,20-0,40
0,25
	0,02

1,2-1,8
	-
-
	-

0,8-1,4
	0,10
0,15
	0,10-0,20

0,20
	-
-
	0,05-0,15
-
	0,10-0,25Zr (h)
0,25 Zr+Ti
	0,05
0,05
	0,15
0,15
	Остаток 
Остаток 

	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(с) 0,003 max Pb.
(d) 0,20 Bi; 0,8-1,5 Pb; 0,20Sn.
(e) 0,20-0,6 Bi; 0,20-0,6 Pb.
(f) Zr + Ti предел максимум 0,20 может использоваться для прессовой и кузнечной продукции по взаимному согласию поставщика или производителя и покупателя. 
Содержание алюминия для нелегированного алюминия, не полученного путем рафинирования, - это разница между 100,00% и суммой всех других металлических элементов, присутствующих в количестве 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(g) 1,7-2,3 Li.

(h) 0,0003 макс. Ве только для сварочного электрода, сварочного прутка и сварочной проволоки.


Таблица 3 – Алюминиевые сплавы – серия 3 000 – Al Mn
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-3002
EN AW-3003
EN AW-3004
EN AW-3005
EN AW-3005A
	EN AW-AI Mn0, 2Mg0, 1
EN AW-AI Mn1 Cu
EN AW-AI Mn1Mg1
EN AW-AI Mn1Mg0,5
EN AW-AI Mn1Mg0,5(A)
	0,08
0,6
0,30

0,40

0,6
0,7


	0,10

0,7
0,7

0,7
0,8 
	0,15
0,05-0,20

0,25

0,30

0,30
	0,05-0,25
1,0-1,5
1,0-1,5

1,0-1,5

1,0-1,5


	0,05-0,20
-
0,8-1,3
0,20-0,6
0,20-0,6
	-
-
-

0,10
0,10
	-

-

-
-

-
	0,05
0,10
0,25
0,25
0,40

	0,03
-
-

0,10
0,10

	-

-

-

-

-
	0,05
-

-

-

-


	-
-

-

-

-
	0,03
0,05
0,05

0,05

0,05


	0,10
0,15
0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-3017
EN AW-3102
EN AW-3103
EN AW-3103A
EN AW-3104

	EN AW-AI Mn1Cu0, 3
EN AW-AI Mn0,2
EN AW-AI Mn1
EN AW-AI Mn1(A)
EN AW-AI Mn1Mg1Cu

	0,25
0,40
0,50 
0,50
0,6

	0,25-0,45
0,7

0,7
0,7

0,8 
	0,25-0,40
0,10

0,10

0,10

0,05-0,25
	0,8-1,2

0,05-0,40
0,9-1,5
0,7-1,4
0,8-1,4
	0,10
-

0,30
0,30
0,8-1,3
	0,15
-
0,10

0,10

-
	-
-

-

-

-


	0,10
0,30
0,20
0,20

0,25
	0,05

0,10
-
0,10

0,10
	-

-

-

-

0,05
	-

-

-

-

0,05
	-
-

0,10Zr+Ti(c)

0,10Zr+Ti

-
	0,05

0,05

0,05

0,05
0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15
0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-3105
EN AW-3105A

EN AW-3105B
EN AW-3207
EN AW-3207A
	EN AW-AI Mn0, 5Mg0,5
EN AW-AI Mn0, 5Mg0,5(A)

EN AW-AI Mn0, 6Mg0,5
EN AW-AI Mn0,6
EN AW-AI Mn0,6(A)
	0,6
0,6
0,7
0,30

0,35
	0,7
0,7

0,9
0,45
0,6
	0,30
0,30

0,30

0,10

0,25


	0,30-0,8
0,30-0,8

0,30-0,9

0,40-0,8

0,30-0,8
	0,20-0,8
0,20-0,8
0,20-0,8

0,10
0,40
	0,20

0,20

0,20

-
0,20
	-

-

-

-

-
	0,40
0,25

0,50
0,10

0,25


	0,10

0,10
0,10
-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-
-

0,10 Pb

-

-
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,10
0,15
	Остаток

Остаток

Остаток 

Остаток 

Остаток

	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(с) 0,0003 макс. Ве только для сварочного электрода, сварочного прутка и сварочной проволоки.


Таблица 4 – Алюминиевые сплавы – серия 4 000 – Al Si
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-4004
EN AW-4006
EN AW-4007
EN AW-4015
EN AW-4016
	EN AW-AI Si10Mg1,5
EN AW-AI Si1Fe
EN AW-AI Si1,5Mn
EN AW-AI Si2Mn

EN AW-AI Si2MnZn
	9,0-10,5
0,8-1,2
1,0-1,7
1,4-2,2
1,4-2,2

	0,8
0,50-0,8

0,40-1,0

0,7

0,7


	0,25

0,10

0,20
0,20

0,20
	0,10
0,05
0,8-1,5

0,6-1,2
0,6-1,2

	1,0-2,0
0,01
0,20
0,10-0,50
0,10
	-

0,20
0,05-0,25
-
-
	-

-

0,15-0,7
-

-
	0,20
0,05
0,10
0,20
0,50-1,3

	-
-

0,10

-
-


	-

-

-

-

-
	-
-

-

-

-


	-

-

0,05 Со
-

-
	0,05
0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15
0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-4017

EN AW-4018
EN AW-4032
EN AW-4043A

EN AW-4045

	EN AW-AI SiMnMgCu
EN AW-AI Si7Mg
EN AW-AI Si12,5MgCuNi
EN AW-AI Si5(A)
EN AW-AI Si10

	0,6-1,6
6,5-7,5

11,0-13,5

4,5-6,0

9,0-11,0


	0,7
0,20

1,0

0,6

0,8
	0,10-0,50

0,05
0,50-1,3
0,30

0,30
	0,6-1,2

0,10
-

0,15
0,05
	0,10-0,50
0,50-0,8
0,8-1,3
0,20
0,05
	-
-

0,10

-
-
	-

-

0,50-1,3
-

-


	0,20

0,10

0,25
0,10

0,10
	-
0,20

-

0,15
0,20
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

с
-
с
-
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-4046
EN AW-4047A
EN AW-4104
EN AW-4343

	EN AW-AI Si10Mg

EN AW-AI Si12(A)

EN AW-AI Si10MgBi

EN AW-AI Si7,5
	9,0-11,0
11,0-13,0

9,0-10,5

6,8-8,2
	0,50
0,6

0,8

0,8
	0,03
0,30

0,25
0,25


	0,40
0,15
0,10
0,10

	0,20-0,50
0,10
1,0-2,0
-
	-
-

-

-


	-

-

-

-

-
	0,10

0,20
0,20
0,20

	0,15
0,15
-
-
	-

-

-

-


	-

-

-

-


	с
с
0,02-0,20 Bi
-


	0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15

	Остаток

Остаток

Остаток 

Остаток 



	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(с) 0,0003 макс. Ве только для сварочного электрода, сварочного прутка и сварочной проволоки.


Таблица 5 – Алюминиевые сплавы – серия 5 000 – Al Mg
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-5005
EN AW-5005А
EN AW-5006
EN AW-5010
EN AW-5018
	EN AW-AI Mg1(B)
EN AW-AI Mg1(C)
EN AW-AI Mg1Mn0,5
EN AW-AI Mg0,5Mn
EN AW-AI Mg3Mn0,4
	0,30

0,30
0,40

0,40

0,25 
	0,7
0,45
0,80
0,7
0,40 
	0,20
0,05
0,10
0,25
0,05
	0,20
0,15
0,40-0,8
0,10-0,30
0,20-0,6
	0,50-1,1
0,7-1,1
0,8-1,3
0,20-0,6

2,6-3,6
	0,10

0,10

0,10
0,15
0,30
	-
-

-

-

-
	0,25
0,20
0,25
0,30

0,20

	-
-
0,10
0,10
0,15


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-


	-
-

-

-

0,20-0,6 Mn+Cr(c)
	0,05

0,05
0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15
0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-5019
EN AW-5026
EN AW-5040
EN AW-5042
EN AW-5049

	EN AW-AI Mg5
EN AW-AI Mg4,5MnSiFe
EN AW-AI Mg1,5Mn
EN AW-AI Mg3,5Mn
EN AW-AI Mg2Mn0,8

	0,40
0,55-1,4
0,30 
0,20
0,40

	0,50

0,2-1,0
0,7
0,35
0,50 
	0,10
0,10-0,8
0,25
0,15

0,10
	0,10-0,6
0,6-1,8
0,9-1,4
0,20-0,50
0,50-1,1
	4,5-5,6
3,9-4,9
1,0-1,5
3,0-4,0
1,6-2,5
	0,20

0,30

0,10-0,30
0,10

0,30
	-
-

-

-

-


	0,20
1,0
0,25

0,25
0,20
	0,20
0,20
-
0,10

0,10
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-


	0,10-0,6 Mn+Cr
0,30 Zr

-

-

-


	0,05

0,05

0,05

0,05
0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15
0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-5050
EN AW-5050A

EN AW-5051А
EN AW-5052
EN AW-5058
	EN AW-AI Mg1, 5(C)
EN AW-AI Mg1,5(D)
EN AW-AI Mg2(B)

EN AW-AI Mg2,5
EN AW-AI Mg5Pb1,5
	0,40

0,40
0,30

0,25

0,40
	0,7
0,7

0,45
0,40

0,50
	0,20
0,20
0,05
0,10
0,10

	0,10

0,30

0,25
0,10
0,20
	1,1-1,8
1,1-1,8
1,4-2,1
2,2-2,8
4,5-5,6
	0,10

0,10

0,30

0,15-0,35
0,10
	-

-

-

-

-
	0,25

0,25

0,20
0,10
0,20


	-
-

0,10
-
0,20
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-
-

-

-

1,2-1,8 Pb
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток 

Остаток 

Остаток

	EN AW-5059

EN AW-5070
EN AW-5082

EN AW-5083

EN AW-5086
	EN AW-AI Mg5,5MnZnZr
EN AW-AI Mg4MnZn
EN AW-AI Mg4,5

EN AW-AI Mg4,5Mn0,7

EN AW-AI Mg4
	0,45
0,25

0,20

0,40

0,40
	0,50

0,40
0,35

0,40

0,50
	0,25
0,25

0,15

0,10

0,10
	0,6-1,2
0,40-0,8
0,15

0,40-1,0

0,20-0,7
	5,0-6,0
3,5-4,5
4,0-5,0
4,0-4,9

3,5-4,5
	0,25
0,30
0,15
0,05-0,25

0,05-0,25
	-

-
-

-

-


	0,40-0,9
0,40-0,8
0,25
0,25

0,25
	0,20

0,15
0,10

0,15

0,15
	-

-
-
-

-
	-
-

-

-

-
	0,05-0,25Zr 
-
-

-

-
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток
Остаток
Остаток
Остаток 

	EN AW-5087
EN AW-5088

EN AW-5110

EN AW-5119

EN AW-5119-А
	EN AW-AI Mg4,5MnZr
EN AW-AI Mg5Mn0,4
EN AW-AI 99,85Mg0,5
EN AW-AI Mg5(A)
EN AW-AI Mg5(B)
	0,25
0,20

0,08

0,25

0,25
	0,40
0,10-0,35

0,08

0,40

0,40
	0,05
0,25

-

0,05

0,05
	0,7-1,1
0,20-0,50

0,03

0,20-0,6

0,20-0,6
	4,5-5,2
4,7-5,5

0,30-0,6

4,5-5,6

4,5-5,6
	0,05-0,25
0,15

-

0,30

0,30
	-
-

-

-

-
	0,25
0,20-0,40

0,05

0,20

0,20
	0,15
-

0,02

0,15

0,15


	-
-

-

-
	-
-

-

-
	0,10-0,20 Zr(c)
0,15 Zr

-

0,20-0,6 Mn+Cr(c)

0,20-0,6 Mn+Cr(e)
	0,05

0,05

0,02
0,05

0,05
	0,15
0,15

-

0,15

0,15
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5149

EN AW-5154А
EN AW-5154B

EN AW-5182

EN AW-5183
	EN AW-AI Mg2Mg0,8(A)

EN AW-AI Mg3,5(A)

EN AW-AI Mg3,5Mn0,3

EN AW-AI Mg4,5Mn0,4

EN AW-AI Mg4,5Mn0,7(A)
	0,25

0,50

0,35

0,20

0,40
	0,40

0,50

0,45

0,35

0,40
	0,05
0,10

0,05

0,15

0,10
	0,50-1,1

0,50

0,15-0,45
0,20-0,50
0,50-1,0
	1,6-2,5
3,1-3,9

3,2-3,8

4,0-5,0

4,3-5,2
	0,30

0,25

0,10

0,10

0,05-0,25
	-

-

0,01

-

-
	0,20

0,20

0,15

0,25

0,25
	0,15

0,20

0,15

0,10

0,15
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-
0,10-0,50 Mn+Cr(c)

-

-

c
	0,05
0,05

0,05

0,05

0,05 
	0,15
0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5183A

EN AW-5186

EN AW-5187

EN AW-5210

EN AW-5249
	EN AW-AI Mg4,5Mn0,7(C)
EN AW-AI Mg4Mn0,4

EN AW-AI Mg4,5MnZr

EN AW-AI 99,9Mg0,5
EN AW-AI Mg2Mn0,8Zr
	0,40

0,40

0,25

0,06

0,25
	0,40

0,45

0,40

0,04

0,40
	0,10
0,25

0,05

-

0,05
	0,50-1,0

0,20-0,50

0,7-1,1

0,03

0,50-1,1
	4,3-5,2
3,8-4,8

4,5-5,2

0,35-0,6

1,6-2,5
	0,05-0,25
0,15

0,05-0,25

-

0,30
	-

-

-

-

-
	0,25

0,40

0,25

0,04

0,20
	0,15

0,15
0,15

0,01
0,15
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	e
0,05Zr

0,10-0,20Zr(e)

-

0,10-0,20Zr(c)


	0,05

0,05

0,05

0,01

0,05
	0,15

0,15

0,15

-

0,15
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5251

EN AW-5252

EN AW-5283A

EN AW-5305

EN AW-5310
	EN AW-AI Mg2Mn0,3

EN AW-AI Mg2,5(B)

EN AW-AI Mg4,5Mn0,7(B)

EN AW-AI 99,85Mg1
EN AW-AI 99,98Mg0,5
	0,40

0,08

0,30

0,08

0,01
	0,50
0,10

0,30

0,08

0,008
	0,15
0,10

0,03

-

-
	0,10-0,50
0,10

0,50-1,0

0,03

-
	1,7-2,4
2,2-2,8

4,5-5,1

0,7-1,1

0,35-0,6
	0,15
-

0,05

-
	-

-

0,03

-

-
	0,15

0,05

0,10

0,05

0,01
	0,15

-

0,03

0,02

0,008
	-

-

-
-

-
	-

0,05

-
-

-
	-
-

0,05Zr(d)

-

0,008 Fe+Ti
	0,05

0,03

0,05

0,02

0,003
	0,15

0,10

0,15

-

-
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5352

EN AW-5354

EN AW-5356

EN AW-5356A

EN AW-5383
	EN AW-AI Mg2,5(A)

EN AW-AI Mg2,5MnZr

EN AW-AI Mg5Cr(A)
EN AW-AI Mg5Cr(B)
EN AW-AI Mg4,5Mn0,9
	0,45Si+Fe
0,25

0,25

0,25

0,25
	0,45Si+Fe

0,40

0,40

0,40

0,25
	0,10
0,05

0,10

0,10

0,20
	0,10
0,50-1,0

0,05-0,20

0,05-0,20

0,7-1,0
	2,2-2,8
2,4-3,0

4,5-5,5

4,5-5,5

4,0-5,2
	0,10
0,05-0,20

0,05-0,20

0,05-0,20

0,25
	-

-

-

-

-
	0,10

0,25

0,10

0,10

0,40
	0,10

0,15

0,06-0,20

0,06-0,20

0,15
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-
0,10-0,20Zr

c

e

0,20 Zr
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5449

EN AW-5454

EN AW-5456
EN AW-5456A
EN AW-5456B
	EN AW-AI Mg2Mn0,8(B)

EN AW-AI Mg3Mn

EN AW-AI Mg5Mn1

EN AW-AI Mg5Mn1(A)

EN AW-AI Mg5Mn1(B)
	0,40
0,25

0,25

0,25

0,25
	0,7
0,40

0,40

0,40

0,40
	0,30
0,10

0,10

0,05

0,05
	0,6-1,1
0,50-1,0

0,50-1,0

0,7-1,1

0,7-1,1
	1,6-2,6
2,4-3,0

4,7-5,5

4,5-5,2

4,5-5,2
	0,30
0,05-0,20

0,05-0,20

0,05-0,25

0,05-0,25
	-

-

-

-

-
	0,30
0,25

0,25

0,25

0,25
	0,10

0,20

0,20

0,15

0,15
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-
-

-

c

e


	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5505

EN AW-5554

EN AW-5556A

EN AW-5556B

EN AW-5605
	EN AW-AI 99,9Mg1

EN AW-AI Mg3Mn(A)

EN AW-AI Mg5Mn

EN AW-AI Mg5Mn(A)

EN AW-AI 99,98Mg1
	0,06
0,25

0,25

0,25

0,01
	0,04
0,40

0,40

0,40

0,008
	-
0,10

0,10

0,10

-
	0,03
0,50-1,0

0,6-1,0

0,6-1,0

-
	0,8-1,1
2,4-3,0

5,0-5,5

5,0-5,5

0,8-1,1
	0,05-0,20

0,05-0,20

0,05-0,20
	-
-

-

-

-
	0,04
0,25

0,20

0,20

0,01
	0,01
0,05-0,20

0,05-0,20

0,05-0,20

0,008
	-
-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-

c
c

e

0,008 Fe+Ti
	0,01
0,05

0,05

0,05

0,003


	-
0,15

0,15

0,15

-
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток
Остаток

	EN AW-5654

EN AW-5654A

EN AW-5657

EN AW-5754
	EN AW-AI Mg3,5Cr

EN AW-AI Mg3,5Cr(A)

EN AW-AI 99,85Mg1(A)

EN AW-AI Mg3
	0,45Si+Fe
0,45Si+Fe

0,08

0,40
	0,45Si+Fe

0,45Si+Fe

0,10
0,40
	0,05
0,05

0,10

0,10
	0,01
0,01

0,03

0,50
	3,1-3,9
3,1-3,9

0,6-1,0

2,6-3,6
	0,15-0,35
0,15-0,35

-

0,30
	-
-

-

-


	0,20
0,20

0,05

0,20
	0,05-0,15
0,05-0,15

-

0,15
	-
-

0,03

-
	-

-

0,05

-
	c
e

-

0,10-0,6 Mn+Cr(c)
	0,05
0,05

0,02

0,05
	0,15
0,15

0,05

0,15
	Остаток
Остаток
Остаток
Остаток


	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(с) 0,0003 макс. Ве только для сварочного электрода, сварочного прутка и сварочной проволоки.

(d) 0,003 макс. Pb
(e) 0,0005% макс. Ве только для сварочного электрода, сварочного прутка и сварочной проволоки.


Таблица 6 – Алюминиевые сплавы – серия 6 000 – Al MgSi
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-6003
EN AW-6005

EN AW-6005A
EN AW-6005B
EN AW-6008
	EN AW-AI Mg1Si0,8
EN AW-AI SiMg

EN AW-AI SiMg(A)
EN AW-AI SiMg(B)

EN AW-AI SiMgV
	0,35-1,0
0,6-0,9
0,50-0,9
0,45-0,8
0,50-0,9 
	0,6
0,35

0,35
0,30
0,35 
	0,10
0,10
0,30
0,10
0,30
	0,8
0,10
0,50
0,10

0,30
	0,8-1,5
0,40-0,6
0,40-0,7
0,40-0,8
0,40-0,7
	0,35
0,10

0,30
0,10
0,30
	-

-

-

-

-
	0,20
0,10

0,20
0,10

0,20


	0,10
0,10

0,10

0,10
0,10
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

0,05-0,20

	-

-

0,12-0,50 Mn+Cr
-

-
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-6011
EN AW-6012
EN AW-6012А
EN AW-6013
EN AW-6014

	EN AW-AI Mg0,9Si0,9Cu
EN AW-AI MgSiPb
EN AW-AI MgSiSn
EN AW-AI Mg1Si0,8CuMn
EN AW-AI Mg0,6Si0,6V

	0,6-1,2
0,6-1,4
0,6-1,4 
0,6-1,0
0,30-0,6

	1,0
0,50
0,50
0,50
0,35 
	0,40-0,9
0,10

0,40
0,6-1,1
0,25
	0,8
0,40-1,0
0,20-1,0
0,20-0,8
0,05-0,20
	0,6-1,2
0,6-1,2
0,6-1,2
0,8-1,2
0,40-0,8
	0,30
0,30

0,30

0,10

0,20
	0,20
-

-

-

-


	1,5
0,30
0,30
0,25

0,10
	0,20

0,20

0,20
0,10

0,10
	-

-

-

-
	-

-

-

0,05-0,20

	-

0,7Bi; 0,40-2,0Pb 

0,7Bi; 0,40-2,0Sn 

-

-


	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-6015
EN AW-6016
EN AW-6018
EN AW-6023
EN AW-6025
	EN AW-AI Mg1Si0,3Cu
EN AW-AI Si1,2Mg0,4
EN AW-AI Mg1SiPbMn
EN AW-AI Si1Sn1MgBi
EN AW-AI Mg2,5SiMnCu
	0,20-0,40
1,0-1,5
0,50-1,2
0,6-1,4
0,8-1,5
	0,10-0,30
0,50
0,7
0,50

0,7
	0,10-0,25
0,20

0,15-0,40
0,20-0,50
0,20-0,7

	0,10

0,20

0,30-0,8
0,20-0,6
0,6-1,4
	0,8-1,1
0,25-0,6
0,6-1,2
0,40-0,9
2,1-3,0
	0,10

0,10

0,10

-
0,20
	-

-

-

-

-
	0,10
0,20
0,30
-
0,50


	0,10
0,15
0,20

-

0,20
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

c
0,30-0,8Bi, 0,6-1,2Sn
-
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток 

Остаток 

Остаток

	EN AW-6056
EN AW-6060
EN AW-6061
EN AW-6061А
EN AW-6063
	EN AW-AI SiMgCuMn
EN AW-AI MgSi
EN AW-AI Mg1SiCu
EN AW-AI Mg1SiCu(A)
EN AW-AI Mg0,7Si
	0,7-1,3
0,30-0,6
0,40-0,8
0,40-0,8
0,20-0,6
	0,50

0,10-0,30
0,7
0,7
0,35
	0,50-1,1
0,10
0,15-0,40
0,15-0,40
0,10
	0,40-1,0
0,10
0,15

0,15
0,10
	0,6-1,2
0,35-0,6
0,8-1,2
0,8-1,2
0,45-0,9
	0,25

0,05
0,04-0,35
0,04-0,35

0,10
	-

-

-

-

-


	0,10-0,7
0,15
0,25
0,25

0,10
	d
0,10
0,15
0,15

0,10
	-

-

-
-

-
	-
-

-

-

-
	d 

-

-

e
-
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток 

	EN AW-6063А
EN AW-6065

	EN AW-AI Mg0,7Si(A)
EN AW-AI Mg1Bi1Si

	0,30-0,6
0,40-0,8

	0,15-0,35
0,7

	0,10
0,15-0,40

	0,15
0,15

	0,6-0,9
0,8-1,2

	0,15
0,25


	-

-


	0,15

0,15

	0,10
0,10

	-

-


	-

-


	-
0,50-1,5Bi; 0,05Pb; 0,15Zr
	0,05

0,05


	0,15

0,15


	Остаток

Остаток



	EN AW-6081
EN AW-6082

EN AW-6082A

EN AW-6101

EN AW-6101A


	EN AW-AI Si0,9MgMn
EN AW-AI Si1MgMn
EN AW-AI Si1MgMn(A)
EN AW-AI Mg Si
EN AW-AI MgSi(A)
	0,7-1,1
0,7-1,3
0,7-1,3
0,30-0,7
0,30-0,7
	0,50

0,50

0,50
0,50
0,40
	0,10
0,10

0,10
0,10
0,05
	0,10-0,45
0,40-1,0
0,40-1,0
0,03
-
	0,6-1,0
0,6-1,2
0,6-1,2
0,35-0,8
0,40-0,9
	0,10

0,25

0,25
0,03
-
	-

-

-
-

-
	0,20

0,20

0,20
0,10
-
	0,15

0,10
0,10
-
-
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-

-

e
0,06 B
-


	0,05

0,05

0,05

0,03
0,03 
	0,15

0,15

0,15

0,10
0,10
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-6101B

EN AW-6106

EN AW-6110A

EN AW-6181

EN AW-6182


	EN AW-AI MgSi(B)
EN AW-AI MgSiMn
EN AW-AI Mg0,9Si0,9MnCu
EN AW-AI SiMg0,8
EN AW-AI Si1MgZr
	0,30-0,6
0,30-0,6
0,7-1,1
0,8-1,2
0,9-1,3
	0,10-0,30
0,35

0,50

0,45
0,50
	0,05
0,25

0,30-0,8
0,10
0,10
	0,05
0,05-0,20
0,30-0,9
0,15
0,50-1,0
	0,35-0,6
0,40-0,8

0,7-1,1
0,6-1,0
0,7-1,2
	-
0,20
0,05-0,25

0,10
0,25
	-

-

-

-

-
	0,10
0,10
0,20
0,20
0,20
	-
-
-
0,10
0,10
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-
-
0,20 Ti+Zr

-

0,05-0,20Zr


	0,03
0,05

0,05

0,05
0,05
	0,10
0,10
0,15

0,15
0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-6201

EN AW-6261

EN AW-6262

EN AW-6262A

EN AW-6351


	EN AW-AI Mg0,7Si
EN AW-AI Mg1SiCuMn
EN AW-AI Mg1SiPb
EN AW-AI Mg1SiSn
EN AW-AI SiMg0,5Mn
	0,50-0,9
0,40-0,7
0,40-0,08

0,40-0,8
0,7-1,3
	0,50

0,40

0,7
0,7
0,50
	0,10
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,10
	0,03
0,20-0,35
0,15
0,15
0,40-0,8
	0,6-0,9
0,7-1,0
0,8-1,2
0,8-1,2
0,40-0,8
	0,03
0,10
0,04-0,14
0,04-0,14
-
	-

-

-
-

-
	0,10
0,20
0,25
0,25
0,20
	0,15

-

0,03

0,02

0,008
	-

-

-
-

-
	-

-
-
-

-
	0,06 B
-

f
0,40-0,9Bi ; 0,40-1,0Sn
-
	0,03
0,05
0,05

0,05
0,05
	0,10
0,15
0,15

0,15
0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-6351A

EN AW-6360

EN AW-6401

EN AW-6463

EN AW-6951


	EN AW-AI SiMg0,5Mn(A)

EN AW-AI SiMgMn

EN AW-AI 99,9MgSi
EN AW-AI Mg0,7Si(B)
EN AW-AI MgSi0,3Cu
	0,7-1,3
0,35-0,8
0,35-0,7
0,20-0,6
0,20-0,50
	0,50
0,10-0,30
0,04
0,15
0,8
	0,10

0,15

0,05-0,20
0,20

0,15-0,40
	0,40-0,8
0,02-0,15
0,03
0,05

0,10
	0,40-0,8

0,25-0,45
0,35-0,7
0,45-0,9
0,40-0,8
	-
0,05

-

-

-
	-

-

-

-

-
	0,20
0,10
0,04
0,05
0,20
	0,10

0,15

0,06-0,20

0,06-0,20

0,15
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	e
-
-
-
-
	0,05

0,05

0,01
0,05

0,05
	0,15

0,15

-
0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(c) 0,40-0,7Bi; 0,40-1,2Pb.

(d) 0,20 макс. Zr + Ti.

(e) 0,003 макс. Pb
(f) 0,40-0,7 Bi; 0,40-0,7 Pb.


Таблица 7 – Алюминиевые сплавы – серия 7 000 – Al Zn
	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-7003

EN AW-7005

EN AW-7009
EN AW-7010
EN AW-7012
	EN AW-AI Zn6Mg0,8Zr
EN AW-AI Zn4,5Mg1,5Mn
EN AW-AI Zn5,5MgCuAg
EN AW-AI Zn6MgCu
EN AW-AI Zn6Mg2Cu
	0,30
0,35
0,20
0,12
0,15
	0,35
0,40
0,20
0,15
0,25 
	0,20

0,10

0,6-1,3
1,5-2,0
0,8-1,2
	0,30
0,20-0,7
0,10

0,10

0,08-0,15
	0,50-1,0
1,0-1,8
2,1-2,9
2,1-2,6
1,8-2,2
	0,20
0,06-0,20
0,10-0,25
0,05
0,04
	-

-

-

0,05
-
	5,0-6,5
4,0-5,0
5,5-6,5
5,7-6,7
5,8-6,5

	0,20
0,01-0,06
0,20
0,06
0,02-0,08
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-

	0,05-0,25Zr
0,08-0,20Zr
c

0,10-0,16Zr
0,10-0,18Zr

	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-7015
EN AW-7016
EN AW-7019
EN AW-7020
EN AW-7021

	EN AW-AI Zn5Mg1,5CuZr
EN AW-AI Zn4,5Mg1Cu
EN AW-AI Zn4Mg2
EN AW-AI Zn4,5Mg1
EN AW-AI Zn5,5Mg1,5

	0,20
0,10
0,35 
0,35
0,25

	0,30
0,12
0,45
0,40
0,40 
	0,06-0,15
0,45-1,0
0,20

0,20
0,25
	0,10
0,03
0,15-0,50
0,05-0,50
0,10
	1,3-2,1
0,8-1,4
1,5-2,5
1,0-1,4
1,2-1,8
	0,15
-
0,20
0,10-0,35
0,05
	-
-

0,10
-

-


	4,6-5,2
4,0-5,0
3,5-4,5
4,0-5,0
5,0-6,0
	0,10
0,03
0,15
-
0,10
	-

-

-

-
-
	-

0,05
-

-
-


	0,10-0,20Zr
- 

0,10-0,25Zr 

d
0,08-0,18Zr

	0,05

0,03
0,05

0,05

0,05


	0,15

0,10
0,15

0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-7022
EN AW-7026
EN AW-7029
EN AW-7030
EN AW-7039
	EN AW-AI Zn5Mg3Cu

EN AW-AI Zn5Mg1,5Cu
EN AW-AI Zn4,5Mg1,5Cu
EN AW-AI Zn5,5Mg1Cu
EN AW-AI Zn4Mg3
	0,50
0,08
0,10
0,20
0,30
	0,50
0,12
0,12
0,30

0,40
	0,50-1,0
0,6-0,9
0,50-0,9
0,20-0,40

0,10

	0,10-0,40
0,05-0,20
0,03
0,05
0,10-0,40
	2,6-3,7
1,5-1,9
1,3-2,0
1,0-1,5
2,3-3,3
	0,10-0,30
-
-
0,04
0,15-0,25
	-

-

-

-

-
	4,3-5,2
4,6-5,2
4,2-5,2
4,8-5,9
3,4-4,5

	-
0,05

0,05
0,03
0,10
	-
-
-

0,03
-


	-

-

0,05
-

-


	0,20 Ti+Zr
0,09-0,14Zr
-
0,03 Zr
-
	0,05

0,03
0,03
0,05

0,05
	0,15

0,10
0,10
0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток 

Остаток 

Остаток

	EN AW-7049A
EN AW-7050
EN AW-7060
EN AW-7072
EN AW-7075
	EN AW-AI Zn8MgCu
EN AW-AI Zn6CuMgZr
EN AW-AI Zn7CuMg
EN AW-AI Zn1
EN AW-AI Zn5,5MgCu
	0,40
0,12
0,15
0,7 Si+Fe
0,40
	0,50

0,15
0,20
0,7 Si+Fe
0,50
	1,2-1,9
2,0-2,6
1,8-2,6
0,10
1,2-2,0
	0,50
0,10

0,20
0,10
0,30
	2,1-3,1
1,9-2,6
1,3-2,1
0,10
2,1-2,9
	0,05-0,25

0,04
0,15-0,25

-
0,18-0,28
	-

-

-

-

-


	7,2-8,4
5,7-6,7
6,1-7,5
0,8-1,3
5,1-6,1
	-
0,06
0,05
-
0,20
	-

-

-
-

-
	-
-

-

-

-
	0,25 Zr+Ti 

0,08-0,15 Zr
0,05 Zr(e)
-
f
	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток 

	EN AW-7108

EN AW-7108A

EN AW-7116

EN AW-7129

EN AW-7149
EN AW-7150


	EN AW-AI Zn5Mg1Zr
EN AW-AI Zn5Mg1Zr
EN AW-AI Zn4,5Mg1Cu0,8

EN AW-AI Zn4,5Mg1,5Cu(A)

EN AW-AI Zn8MgCu(A)

EN AW-AI Zn6CuMgZr(A)
	0,10

0,20

0,15

0,15

0,15

0,12
	0,10
0,30
0,30
0,30
0,20
0,15
	0,05
0,05
0,50-1,1
0,50-0,9

1,2-1,9

1,9-2,5
	0,05
0,05
0,05
0,10

0,20

0,10
	0,7-1,4
0,7-1,5
0,8-1,4

1,3-2,0
2,0-2,9

2,0-2,7
	-
0,04
-

0,10

0,10-0,22

0,04


	-

-

-
-

-

-
	4,5-5,5
4,8-5,8
4,2-5,2
4,2-5,2

7,2-8,2

5,9-6,9
	0,05
0,03
0,05
0,05

0,10

0,06
	-

0,03
0,03

0,03

-

-


	-

-

0,05
0,05

-

-
	0,12-0,25 Zr
0,15-0,25Zr 

-

-

-

0,08-0,15 Zr
	0,05

0,05

0,05
0,05

0,05

0,05
	0,15

0,15

0,15
0,15

0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток



	EN AW-7175
EN AW-7178
EN AW-7475

	EN AW-AI Zn5,5MgCu(B)
EN AW-AI Zn7MgCu
EN AW-AI Zn5,5MgCu(A)

	0,15
0,40

0,10
	0,20

0,50

0,12

	1,2-2,0
1,6-2,4
1,2-1,9

	0,10
0,30
0,06
	2,1-2,9
2,4-3,1

1,9-2,6
	0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,25
	-

-

-


	5,1-6,1
6,3-7,3

5,2-6,2
	0,10
0,20

0,06

	-

-

-

	-

-

-

	-

-

-


	0,05

0,05

0,05

 
	0,15

0,15

0,15


	Остаток

Остаток

Остаток



	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(c) 0,25-0,40 Ag.

(d) 0,08-0,20 Zr; 0,08-0,25 Zr+Ti.
(e) 0,003 макс. Pb
(f) предел Zr+Ti в размере 0,25 (максимум) может использоваться для прессовой и кузнечной продукции по взаимному согласованию с поставщиком или производителем и покупателем.


Таблица 8 – Алюминиевые сплавы – серия 8 000 – Разное

	Обозначение сплава
	Si 
	Fe 
	Cu 
	Mn 
	Mg 
	Cr 
	Ni 
	Zn 
	Ti 
	Ga 
	V 
	Пометки
	Другое (а) 
	Алюминий 

мин.

	Числовое 
	Химические

знаки 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Каждый 
	Всего (b) 
	

	EN AW-8006

EN AW-8008

EN AW-8011А
EN AW-8014
EN AW-8015
	EN AW-AI Fe1,5Mn
EN AW-AI Fe1Mn0,8
EN AW-AI FeSi(A)
EN AW-AI Fe1,5Mn0,4
EN AW-AI FeMn0,3
	0,40

0,6
0,40-0,8
0,30
0,30
	1,2-2,0
0,9-1,6
0,50-1,0
1,2-1,6
0,8-1,4 
	0,30

0,20

0,10
0,20
0,10
	0,30-1,0
0,50-1,0
0,10

0,20-0,6
0,10-0,40
	0,10
-
0,10
0,10
0,10
	-
-
0,10

-
-
	-

-

-

-
-
	0,10
0,10

0,10

0,10

0,10


	-
0,10
0,05
0,10
-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-


	-
-

-

-

-


	0,05

0,05

0,05

0,05

0,05


	0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
	Остаток 

Остаток 

Остаток

Остаток

Остаток

	EN AW-8016
EN AW-8018
EN AW-8021B
EN AW-8030
EN AW-8079
EN AW-8090


	EN AW-AI Fe1Mn
EN AW-AI FeSiCu

EN AW-AI Fe1,5
EN AW-AI FeCu
EN AW-AI Fe1Si
EN AW-AI Li2,5Cu1,5Mg1
	0,20

0,50-0,9
0,40 
0,10
0,05-0,30
0,20


	0,7-1,1
0,6-1,0
1,1-1,7
0,30-0,8
0,7-1,3

0,30 
	0,10
0,30-0,6
0,15-0,30
0,05
1,0-1,6
	0,10-0,30
0,30
0,03
-
-
0,10
	0,10
-

0,01
0,05
-

0,6-1,3
	-
-

0,03
-

-
0,10
	-

-

-
-

-
-


	0,10
-

0,05

0,05

0,10

0,25
	-
0,006-0,06
0,05
-

-

0,10
	-

-

-

-
-

-
	-

-
-

-

-

-


	-
-

-

0,001-0,04B

-

0,04-0,16Zr(c)
	0,05

0,05
0,03
0,03
0,05
0,05


	0,15
0,15

0,10

0,10
0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток

Остаток

Остаток
Остаток


	EN AW-8111
EN AW-8112
EN AW-8176
EN AW-8211

	EN AW-AI FeSi(B)
EN AW-AI 95
EN AW-AI FeSi
EN AW-AI FeSi(C)
	0,30-1,1
1,0
0,03-0,15
0,40-0,8
	0,40-1,0
1,0
0,40-1,0
0,50-1,0

	0,10
0,40
-
0,10


	0,10
0,6
-
0,05-0,20

	0,05
0,7
-

0,10

	0,05
0,20
-

0,15

	-

-

-

-


	0,10
1,0

0,10

0,10


	0,08
0,20
-
0,05

	-

-

0,03

-


	-

-

-

-


	-
-

-

-
	0,05

0,05
0,05
0,06
	0,15

0,15
0,15

0,15
	Остаток

Остаток

Остаток 

Остаток 



	(а) «Другое» включает в себя перечисленные элементы, по которым не указывается конкретный предел, а также не перечисленные металлические элементы. Производитель может проанализировать образцы на наличие малых элементов, не указанных в регистрации или спецификации. Однако такой анализ не обязателен, и он может не охватывать все «Другие» металлические элементы. Если анализ, выполненный производителем или покупателем, покажет, что «Другой» элемент превышает предел «Каждого», или что совокупность нескольких «Других» элементов превышает предел «Всего», материал должен считаться несоответствующим требованиям.

(b) Сумма этих «Других» металлических элементов 0,010% или более каждый, выраженная до второго знака после запятой до определения суммы.

(c) 2,2-2,7 Li.


Приложение А
(обязательное)

Форма продукции
А.1 Общие сведения

Таблицы с А.1 до А.8 показывают наличие каждого сплава по каждой основной сфере применения. Последний столбец показывает, соответствует ли сплав EN 602 [Y или N (Да или Нет)], который содержит требования к химическому составу алюминия и алюминиевых сплавов, обработанных давлением, используемых для производства материалов и предметов, которые будут находиться в соприкосновении с пищевыми продуктами.
А.2 Европейские стандарты

Европейские стандарты, которые указывают механические свойства по группам продукции, в соответствии с Таблицами А.1-А.8, являются следующими: EN 485-2, EN 541, EN 546-2, EN 570, EN 586-2, EN 603-2, EN 683-2, EN 754-2, EN 755-2, EN 1301-2, EN 1592-2, EN 1715-2, EN 1715-3, EN 1715-4.
Таблица A.1 – Применение и формы продукции – серия 1 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	электрическая
	сварочная
	механическая
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-1050A

EN AW-1060

EN AW-1070A

EN AW-1080A

EN AW-1085
	EN AW-AI 99,5

EN AW-AI 99,6

EN AW-AI 99,7

EN AW-AI 99,8(A)

EN AW-AI 99,85
	Х
-

-
-

-

	-
-

-

-

-
	Х
-

-

Х
-

	Х
-

Х

Х
-
	Х
Х

Х

Х

-
	Х
Х

Х

Х

-

	Х
Х

-

-

-
	Х
-

-

-

-
	X

X

X

X

X


	Х
-

-

-

-


	Х
-

Х

Х

-
	-
-

-

-

-


	Y
Y

Y

Y

Y



	EN AW-1090

EN AW-1098

EN AW-1100

EN AW-1110

EN AW-1198

EN AW-1199
	EN AW-AI 99,90

EN AW-AI 99,98

EN AW-AI 99,0 Cu

EN AW-AI 99,1

EN AW-AI 99,98(A)

EN AW-AI 99,99
	-
-

-

-

-

-


	-
-

-

Х
-

-
	-
Х
-

-

-

-
	Х
Х

-
-

-

-


	-
-

Х

-

-

-


	-
-

Х

-

-

-


	-
-

Х
-

Х
Х
	-
-

Х
-

-

-
	-

X

X

-

X

X


	-
-

-

-

-
-


	-
Х

-

-

-

-


	-
-

-

-

-

-


	Y
Y

Y

Y

Y

Y



	EN AW-1200

EN AW-1200A

EN AW-1235

EN AW-1350

EN AW-1350A
	EN AW-AI 99,0

EN AW-AI 99,0(A)

EN AW-AI 99,35

EN AW-AI 99,5

EN AW-AI 99,5(A)
	-
-

-

-
-


	-
-

-

Х
-
	-
-

-

-

-


	Х
-

-

-

-
	Х
-

-

Х

-
	Х
-

-

Х

-
	Х
-

Х
-

-


	Х
-

-

-

-


	X

X

-

-

X
	-
-

-

-

-


	Х
-

-

-

-


	-
-

-

-

-


	Y
Y

Y

Y

Y



	EN AW-1370

EN AW-1450
	EN AW-AI 99,7

EN AW-AI 99,5 Ti
	-
-
	Х
-
	-
Х
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-


	Y
Y 


Таблица A.2 – Применение и формы продукции – серия 2 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-2001

EN AW-2007

EN AW-2011

EN AW-2011A

EN AW-2014
	EN AW-AI Cu5,5MgMn

EN AW-AI Cu4PbMgMn

EN AW-AI Cu6BiPb

EN AW-AI Cu6BiPb(A)

EN AW-AI Cu4SiMg 
	-
-

X
-

X

	-

-

-

-

-
	-
-

-

-
-
	-
-

Х

-
-
	Х

Х

Х

Х

X
	Х

Х

Х

Х

X

	-

-

-

-
-
	-
-

-

-

-
	-
-

-

-

X


	-
-

-

-

-


	-
-

Х

-
-
	-

-

-

-

-


	N
N

N

N

N



	EN AW-2014A

EN AW-2017A

EN AW-2024

EN AW-2030

EN AW-2031
	EN AW-AI Cu4SiMg(A)

EN AW-AI Cu4MgSi(A)

EN AW-AI Cu4Mg1

EN AW-AI Cu4PbMg
EN AW-AI Cu2,5NiMg
	X
X

X

-

X
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	Х

Х

Х
Х
-


	X
X
Х

X
-


	X
X
Х

X
-


	-

-

-

-
-

	-

-

-

-

-
	X
X

X

-

-

	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	N
N

N

N

N



	EN AW-2091

EN AW-2117

EN AW-2124

EN AW-2214

EN AW-2219
	EN AW-AI Cu2Li2Mg1, 5

EN AW-AI Cu2, 5Mg

EN AW-AI Cu4Mg1(A)

EN AW-AI Cu4SiMg(B)
EN AW-AI Cu6Mn
	-

-

-

X
X
	-

-

-

-
-
	-

-

-

-

-


	-
Х
-

-

-
	Х

-

-

Х

-
	Х

-

-

Х

-
	-
-

-
-

-


	-
-

-

-

-


	X

X

X
X
X 
	-

-

-

-

-


	-
-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	N
N

N

N

N



	EN AW-2319

EN AW-2618А
	EN AW-AI Cu6Mn (A)

EN AW-AI Cu2Mg1, 5Ni
	-

X
	-
-
	Х
- 
	-

-
	-

X
	-

X
	-

-
	-

-
	-

X
	-

-
	-

-
	-

-


	N

N

 


Таблица A.3 – Применение и формы продукции – серия 3 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-3002

EN AW-3003

EN AW-3004

EN AW-3005

EN AW-3005A
	EN AW-AI Mn0,2Mg0, 1

EN AW-AI Mn1 Cu

EN AW-AI Mn1Mg1

EN AW-AI Mn1Mg0,5

EN AW-AI Mn1Mg0,5

(A)
	-

-

-
-

-

	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

X
-
-

-
	-
Х

-
-
-
	-
Х

-
-
-

	-

X
-

X
-
	-

X
X
-

-
	X
X
X
X
X


	-

X
X
X
X

	-

-

-
-

-
	-

X
X
X
-


	Y

Y

Y

Y

Y



	EN AW-3017

EN AW-3102

EN AW-3103

EN AW-3103A

EN AW-3104
	EN AW-AI Mn1Cu0,3

EN AW-AI Mn0,2

EN AW-AI Mn1

EN AW-AI Mn1(A)

EN AW-AI Mn1Mg1Cu
	-
-
-
-

-
	-

-

-

-

-


	-

-

X
-

-
	-
-
Х

-
-


	-
X

Х

-
-


	-
Х

X

-

-
	-

-

X
-

-


	-

-

X
-

-
	X

-
X

X
X

	X
-

X
-

X

	-

X
X
-

-


	-

-

X
-

-


	Y

N
Y

Y

Y



	EN AW-3105

EN AW-3105A

EN AW-3105B

EN AW-3207

EN AW-3207A
	EN AW-AI Mn0,5Mg0,5

EN AW-AI Mn0,5Mg0,5
(A)

EN AW-AI Mn0, 6Mg0,5

EN AW-AI Mn0,6
EN AW-AI Mn0,6(A)
	-

-

-

-
-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-


	-

-
-

-

-
	-
-

-

-
-
	-
-

-

-
-
	X
-

-

-

-


	X
-

-

-

-


	X

X

X

X

X 
	-

X
-

X
X

	-

-

-

X
-


	X
-

-

-

-


	N

Y
N

Y
Y



Таблица A.4 – Применение и формы продукции – серия 4 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-4004

EN AW-4006

EN AW-4007

EN AW-4015

EN AW-4016
	EN AW-AI Si10Mg1,5

EN AW-AI Si1Fe

EN AW-AI Si1,5Mn

EN AW-AI Si2Mn

EN AW-AI Si2MnZn
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-
-

-

-
	-

-
-

-

-
	-

-
-

-

-


	-

-
-

-
-
	-

-
-
-

-
	X

X

X

X

X


	-

-
-
-
-

	-

-

-

-

-
	-

-
-
-
-


	Y

Y

Y

Y

N


	EN AW-4017

EN AW-4018

EN AW-4032

EN AW-4043A

EN AW-4045
	EN AW-AI SiMnMgCu

EN AW-AI Si7Mg

EN AW-AI Si12,5MgCuNi

EN AW-AI Si5(A)

EN AW-AI Si10
	-

-

X
-

-
	-

-

-

-

-


	-

X

-

X
X
	-

-

-
-

-


	-

-
Х

-

-


	-

-
X

-

-
	-

-

-
-

-


	-

-

-
-

-
	X

-

-
-
X


	-
-

-
-

-

	-

-
-
-

-


	-

-

-
-

-


	Y

Y
N
Y

Y



	EN AW-4046

EN AW-4047A

EN AW-4104

EN AW-4343


	EN AW-AI Si10Mg

EN AW-AI Si12(A)

EN AW-AI Si10MgBi

EN AW-AI Si7,5
	-

-

-

-


	-

-

-

-


	X
X
-

-


	-

-

X
-


	-

-

-

-


	-

-

-

-


	-

-

-

-


	-

-

-

-


	-
X

X

X


	-

-
-

-

	-

-

-

-

	-

-

-

-


	Y
Y

N

Y




Таблица A.5 – Применение и формы продукции – серия 5 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-5005

EN AW-5005А
EN AW-5006

EN AW-5010

EN AW-5018
	EN AW-AI Mg1(B)

EN AW-AI Mg1(C)

EN AW-AI Mg1Mn0,5

EN AW-AI Mg0,5Mn

EN AW-AI Mg3Mn0,4
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

X
	X
-

-

-

-
	Х
Х
Х
-

-
	Х
Х
Х
-

-


	-

-

-

-

-
	Х
-

-

-

-
	X

X

-
X

-

	-

-

-

-

-


	-

Х
-

-

-
	Х
-

-

-

-


	Y

Y

Y

N
Y


	EN AW-5019

EN AW-5026

EN AW-5040

EN AW-5042

EN AW-5049
	EN AW-AI Mg5

EN AW-AI Mg4,5
MnSiFe

EN AW-AI Mg1,5Mn

EN AW-AI Mg3,5Mn

EN AW-AI Mg2Mn0,8
	X
X
-
-

-
	-

-

-

-

-


	-

-
-

-
-
	X
-

-

-

-


	Х
-

-
-

-


	Х
-

-
-

-
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	-
Х
-

-

X


	-

-

Х
Х
-


	-

-

-

-

-


	-

-

Х
-

Х

	Y

Y

Y
Y

Y



	EN AW-5050

EN AW-5050A

EN AW-5051А
EN AW-5052

EN AW-5058
	EN AW-AI Mg1, 5(C)

EN AW-AI Mg1,5(D)

EN AW-AI Mg2(B)

EN AW-AI Mg2,5
EN AW-AI Mg5Pb1,5
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-
-
-

-

-

	-

-

X

X
-
	-

-

Х
Х
Х


	-

-

Х
Х
Х


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	Х
X

-
X

-
	Х
Х
-

Х
-

	-

-

-

-

-

	-

-

-

Х
-
	Y

Y

Y
Y

N


	EN AW-5059

EN AW-5070

EN AW-5082

EN AW-5083

EN AW-5086
	EN AW-AI Mg5,5
MnZnZr

EN AW-AI Mg4MnZn

EN AW-AI Mg4,5

EN AW-AI Mg4,5Mn0,7

EN AW-AI Mg4
	X
X

-

X

-
	-
-

-

-

-
	X
-

-

-

-
	-
X

X

-

X
	-
Х

-

Х

Х
	-
Х

-

Х

Х
	-
-

-

-

-
	-
-

-

-

-
	Х
-

-

Х

Х
	-
-

Х

-

-
	-
-

-

-

-
	-
-

-

Х

Х
	Y
N

Y

Y

Y


Таблица A.5 – Применение и формы продукции – серия 5 000 (продолжение)
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-5087

EN AW-5088

EN AW-5110

EN AW-5119

EN AW-5119-А
	EN AW-AI Mg4,5MnZr

EN AW-AI Mg4Mn0,4

EN AW-AI 99,85Mg0,5

EN AW-AI Mg5(A)

EN AW-AI Mg5(B)
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	X
-

-

X
X
	-
-

X
-

-
	-
-

-
-

-
	-
-
-
-

-


	-

-

-

-

-
	-
-

-

-

-
	-
X

X

-

-
	-

-

-

-

-


	-

-
X
-

-
	-
-

-

-

-


	Y

N
Y

Y
Y



	EN AW-5149

EN AW-5154А
EN AW-5154B

EN AW-5182

EN AW-5183
EN AW-5183A
	EN AW-AI Mg2Mg0,8

(A)

EN AW-AI Mg3,5(A)

EN AW-AI Mg3,5Mn0,3

EN AW-AI Mg4,5Mn0,4

EN AW-AI Mg4,5Mn0,7(A)
EN AW-AI Mg4,5Mn0,7(C)
	-
-
-

-

-

-
	-

-

-

-

-

-
	X
X
-

-

X
X
	-
X
-

-

-

-
	-
X
X
-

-

-

	-
X
X
-

-

-
	-

-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
-
	-

Х

X
X

-
-
	-

-

-

X
-

-

	-

-

-

-

-

-
	-

-

Х

-

-
-

	Y

Y

Y

Y

Y

Y


	EN AW-5186

EN AW-5187

EN AW-5210

EN AW-5249
EN AW-5251
	EN AW-AI Mg4Mn0,4

EN AW-AI 

Mg4,5MnZr(A)

EN AW-AI 99,9Mg0,5

EN AW-AI Mg2Mn0,8Zr EN AW-AI Mg2Mn0,3
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

X
-

X
-


	-

-

X

-

X
	-

-

-
-
Х


	-

-

-
-
Х


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	Х

-
X
-
X
	-
-

-

-

X
	-

-

X
-

-


	-

-

-

-
X
	N
Y

Y

Y

Y


	EN AW-5252

EN AW-5283A


	EN AW-AI Mg2,5(B)

EN AW-AI Mg4,5Mn0,7(B)
	-
-
	-

-


	-
-
	-

-
	-

Х


	-

Х


	-

-


	-

-


	Х

-


	-

-


	-

-


	-

-


	Y

Y


Таблица A.5 – Применение и формы продукции – серия 5 000 (продолжение)
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-5305

EN AW-5310
EN AW-5352


	EN AW-AI 99,85Mg1

EN AW-AI 99,98Mg0,5
EN AW-AI Mg2,5(A)


	-

-

-


	-

-

-


	-
-

-


	X
-

-


	-

-

-


	-

-

-


	-

-

-


	-

-

-


	X

X

-


	-

-

X

	X

-

-
	-

-

-


	Y

Y
Y



	EN AW-5354

EN AW-5356

EN AW-5356A

EN AW-5383
EN AW-5449


	EN AW-AI Mg2,5MnZr

EN AW-AI Mg5Cr(A)

EN AW-AI Mg5Cr(B)

EN AW-AI Mg4,5Mn0,9
EN AW-AI Mg2Mn0,8

(B)


	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	X

X

X

-
-
	-

-

-

-

-
	-

-
-
X
-


	-

-
-
X
-


	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-

	-

-
-
X

X

	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-

-

-

X

	Y

Y

Y

N
N



	EN AW-5454

EN AW-5456

EN AW-5456A

EN AW-5456B
EN AW-5505
	EN AW-AI Mg3Mn

EN AW-AI Mg5Mn1

EN AW-AI Mg5Mn1(A)

EN AW-AI Mg5Mn1(B)
EN AW-AI 99,9Mg1
	X
-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-
X
X

-


	-

-

-
-

X
	X
-

-

-

-

	X
-

-

-

-

	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	Х

X

-

-

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-
-

X

	X
-

-

-
-
	Y
N
Y

Y

Y



	EN AW-5554

EN AW-5556A

EN AW-5556B

EN AW-5605
EN AW-5654
	EN AW-AI Mg3Mn(A)

EN AW-AI Mg5Mn

EN AW-AI Mg5Mn(A)

EN AW-AI 99,98Mg1
EN AW-AI Mg3,5Cr
	-

-

-

-

-
	-

-

-
-

-
	X
X
X

-

X
	-

-

-

-

-
	-

-
-

-

-


	-

-
-

-

-


	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-
-

-
X

-
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	Y

Y

Y

Y

Y

	EN AW-5654A

EN AW-5657

EN AW-5754
	EN AW-AI Mg3,5Cr(A)

EN AW-AI 99,85Mg1(A)

EN AW-AI Mg3
	-
-

X
	-
-

-
	X
-

X
	-
-

X
	-
-

X
	-
-

X
	-
-

-
	-
-

X
	-
X

X
	-
-

-


	-
-

X
	-
-

X
	Y
Y

Y


Таблица A.6 – Применение и формы продукции – серия 6 000 
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-6003

EN AW-6005

EN AW-6005A

EN AW-6005B

EN AW-6008
	EN AW-AI Mg1Si0,8

EN AW-AI SiMg

EN AW-AI SiMg(A)

EN AW-AI SiMg(B)

EN AW-AI SiMgV 
	-

-

X
-
-
	-

-

-

-
-
	-

-

-

-
-
	-
-

-

-
-
	-

X
X
X
X
	-

X
X
X
X
	-

-

-

-
-
	-

-

-

-
-
	X

-
-

-
-
	-

-

-
-

-


	-
-

-
-

-
	-

-

-

-
-
	Y

Y
Y

Y
N

	EN AW-6011

EN AW-6012

EN AW-6012А
EN AW-6013

EN AW-6014
	EN AW-AI Mg0,9Si0,9
Cu

EN AW-AI MgSiPb

EN AW-AI MgSiSn

EN AW-AI Mg1Si0,8CuMn

EN AW-AI Mg0,6Si0,6V
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-
-
-
-

-
	-

X
X
-

-
	-

X

X
-
-
	-

X

X
-
X
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-

	X
-

-

X

-

	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-
-

-

-

-

	N
N
N
N

N



	EN AW-6015

EN AW-6016

EN AW-6018

EN AW-6023

EN AW-6025
	EN AW-AI Mg1Si0,3Cu
EN AW-AI Si1,2Mg0,4

EN AW-AI Mg1SiPbMn
EN AW-AI Si1Sn1MgSi
EN AW-AI Si1MgMn
	-
-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-
-
-


	-

-

-

X

-
	-
-

X
-

-


	-
-

X
X
-


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	Х

X

-

-

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-

	-

-

-
-
	Y

Y
N
N
Y



	EN AW-6056

EN AW-6060

EN AW-6061

EN AW-6061А

EN AW-6063
	EN AW-AI Si1MgCuMn

EN AW-AI MgSi

EN AW-AI Mg1SiCu

EN AW-AI Mg1SiCu(A)

EN AW-AI Mg0,7Si
	-

X
X
-

-
	-

-

-

-

-
	-
-
-
-

-
	-

X
X
-

X
	X
X
X
X
X

	X

X

X

X

X 
	-

-

-

-

-
	-

X
-

-

X
	-

-

X
-

X
	-

-

-

-

-
	-

X
X
-

-
	-

-

-

-

-
	N
Y

Y

Y

Y


Таблица A.6 – Применение и формы продукции – серия 6 000 (продолжение)
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-6063А

EN AW-6065

EN AW-6081

EN AW-6082

EN AW-6082A
	EN AW-AI Mg0,7Si(A)

EN AW-AI Mg1Bi1Si

EN AW-AI Si0,9MgMn

EN AW-AI Si1MgMn

EN AW-AI Si1MgMn(A)
	-

-

-

X
-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

X
-
	X
X

X

X

X
	X
X

X

X

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-
-

X
X
-
	-

-

-

-

-


	-

X
-
X
-
	-

-

X
-
	Y

N
Y

Y

Y

	EN AW-6101

EN AW-6101A

EN AW-6101B

EN AW-6106

EN AW-6110A 
	EN AW-AI Mg Si

EN AW-AI MgSi(A)
EN AW-AI MgSi(B)

EN AW-AI MgSiMn

EN AW-AI Mg0,9Si0,9MnCu
	-

-

-

-

-


	X
-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	-

-
-
-

-
	-

X

X

X
X
	X
X

X

X
X
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-

	-
-

-

-
-


	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	N

Y
Y
Y
N



	EN AW-6181

EN AW-6182

EN AW-6201

EN AW-6261

EN AW-6262
	EN AW-AI Si1Mg0,8

EN AW-AI Si1MgZr
EN AW-AI Mg0,7Si

EN AW-AI Mg1SiCuMn

EN AW-AI Mg1SiPb
	X
X
-

-

-
	-

-

X
-

-
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-
-
	-

X

-

X
X


	-

X

-
X
X


	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	X

-

-

-
-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-


	-

-

-
-
	Y

N
N

Y
N


	EN AW-6262A

EN AW-6351

EN AW-6351A

EN AW-6360
	EN AW-AI Mg1SiSn

EN AW-AI Si1Mg0,5Mn EN AW-AI Si1Mg0,5Mn(A)
EN AW-AI SiMgMn
	-

-
-

-
	-

-

-

-
	-

-

-

-
	-

-
-

-
	X

X

X

X


	X

X

X

X 
	-

-

-

-
	-

-

-

X
	-

X

-

-
	-

-

-

-
	X

-
-

-
	-

-

-

-
	N

Y

Y

N


Таблица A.6 – Применение и формы продукции – серия 6 000 (продолжение)
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-6401

EN AW-6463

EN AW-6951
	EN AW-AI 99,9MgSi

EN AW-AI Mg0,7Si(B)

EN AW-AI MgSi0,3Cu
	-

-

-


	-

-

-


	-

-

-


	X
-

-


	-
X

-

	-
X

-

	-

-

-


	-

-

X

	-

-

-
	-

-

-


	-

-
-

	-

-

-
	Y

Y
Y




Таблица A.7 – Применение и формы продукции – серия 7 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-7003

EN AW-7005

EN AW-7009

EN AW-7010

EN AW-7012
	EN AW-AI Zn6Mg0,8Zr

EN AW-AI Zn4,5Mg1,5Mn

EN AW-AI Zn5,5MgCuAg

EN AW-AI Zn6MgCu

EN AW-AI Zn6Mg2Cu
	-

-

X
X

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-
-
	X

X

X

X

X
	X

X

X

X

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-
X

X
	-

-

-

-

-


	-

-
-
-
-
	-

-

-
-
X
	N
N

N

N

N

	EN AW-7015

EN AW-7016

EN AW-7019

EN AW-7020

EN AW-7021
	EN AW-AI Zn5Mg1,5CuZr

EN AW-AI Zn4,5Mg1Cu

EN AW-AI Zn4Mg2

EN AW-AI Zn4,5Mg1

EN AW-AI Zn5,5Mg1,5
	-

-

-

X
-


	-
-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	-

-

-

X
-
	-

X

-
X

-
	-
X

-
X

-
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-

	X
-

X
X
X

	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-


	N

N
N
N
N



	EN AW-7022

EN AW-7026

EN AW-7029

EN AW-7030

EN AW-7039
	EN AW-AI Zn5Mg3Cu
EN AW-AI Zn5Mg1,5Cu
EN AW-AI Zn4,5Mg1,5Cu
EN AW-AI Zn5,5Mg1Cu
EN AW-AI Zn4Mg3
	-
-
-

-

-
	-

-

-
-

-
	-

-

-

-

-


	-

-

-

-

-
	X
X

X
X

-

	X
X

X

X

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	X

-

-

-

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-


	-
-

-

-
-
	N
N

N

N
N



	EN AW-7049A

EN AW-7050

EN AW-7060

EN AW-7072

EN AW-7075
	EN AW-AI Zn8MgCu

EN AW-AI Zn6CuMgZr

EN AW-AI Zn7CuMg

EN AW-AI Zn1

EN AW-AI Zn5,5MgCu
	-

X
-

-

X
	-

-

-
-

-
	-

-

-
-

-
	-

X
-
-

X
	X

X

X

-

X


	X

X

X

-

X 
	-

-

-
-

-
	-

-

-
X

-
	X
X

-
X

X
	-

-

-

-

-
	-
-

-

-

-
	-

-

-
-

X
	N

N
N
N

N


Таблица A.7 – Применение и формы продукции – серия 7 000 (продолжение)
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-7108

EN AW-7108A

EN AW-7116

EN AW-7129

EN AW-7149
	EN AW-AI Zn5Mg1Zr

EN AW-AI Zn5Mg1Zr

EN AW-AI Zn4,5Mg1Cu0,8

EN AW-AI Zn4,5Mg1,5Cu(A)

EN AW-AI Zn8MgCu(A)
	-

-

-
-
-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	X

-
X

X

X
	X

X

X

X

X
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-
-
	-

-

-

-

-


	-

-

-
-

-
	-

-

-

-

-
	N

N

N

N

N

	EN AW-7150
EN AW-7175

EN AW-7178

EN AW-7475


	EN AW-AI Zn6CuMgZr(A)
EN AW-AI Zn5,5MgCu(B)

EN AW-AI Zn7MgCu

EN AW-AI Zn5,5MgCu(A)
	-

-

-

-


	-

-

-

-


	-

-

-

-


	-

-

-

-
	X

X

X
-
	X

X

X
-
	-

-

-

-


	-

-

-

-


	X

X

-
X


	-

-

-

-


	-

-

-

-


	-

-

-

-


	N

N

N

N




Таблица A.8 – Применение и формы продукции – серия 8 000
	Обозначение сплава
	Поковки и заготовки
	Проволока и тянутые заготовки
	Холоднотянутая продукция
	Прессовая продукция
	Фольга 
	Оребренная продукция
	Листы, полоса и плиты
	Баночная лента и колпачки 
	Заготовки для труб 
	Электросварная труба
	Сплавы для применения в пищевой промышленности

	Числовое
	Химические

знаки
	
	Электр.
	Свар.
	Мех.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	EN AW-8006

EN AW-8008

EN AW-8011А
EN AW-8014

EN AW-8015
	EN AW-AI Fe1,5Mn

EN AW-AI Fe1Mn0,8

EN AW-AI FeSi(A)

EN AW-AI Fe1,5Mn0,4

EN AW-AI FeMn0,3
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-

-

-

-

-
	-
-

-

-
-
	-

-

-

-

-
	X
X

X

X

-
	X
-

X
-

X
	X
-

X
-

-
	-

-

X
-

-


	-

-

-
-

-
	-

-

-

-

-
	Y
Y

Y

Y

Y

	EN AW-8016

EN AW-8018

EN AW-8021B

EN AW-8030

EN AW-8079

EN AW-8090
	EN AW-AI Fe1Mn
EN AW-AI FeSiCu

EN AW-AI Fe1,5

EN AW-AI FeCu

EN AW-AI Fe1Si

EN AW-AI Li2,5Cu1,5Mg1
	-

-

-

-

-
-
	-

-

-

X
-

-


	-

-

-

-

-
-
	-

-

-

-

-

-
	-
-

-

-

-

X


	-

-

-

-

-

X
	-

-

X
-

X
-


	X
-

-

-

X
-


	-
-
-

-
X
X
	-

X
-

-

-
-


	-

-

-

-

-
-


	-

-

-

-

-
-


	Y
Y

Y

N

Y

N



	EN AW-8111

EN AW-8112

EN AW-8176

EN AW-8211
	EN AW-AI FeSi(B)

EN AW-AI 95

EN AW-AI FeSi

EN AW-AI FeSi(C)
	-
-

-

-
	-
-

X

-
	-
-

-

-


	-
-

-

-
	-
-

-

-
	-

-

-

-
	X
-

-

-


	-
X

-

-
	X
X

-

X
	-
-

-

X
	-
-

-

-
	-
-

-

-
	Y
N

N

N



	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Приложение В

(обязательное)

Инструкции по внесению нового алюминия, обработанного давлением, и алюминиевых сплавов, обработанных давлением,

в стандарты CEN/TC 132

В.1 Общие принципы

Запросы на внесение новых сплавов в стандарты CEN/TC 132 или удаление существующих сплавов могут подаваться в любое время. По согласованию, CEN/TC 132 может инициировать черновые проекты поправок или исправленных версий. Эти черновые проекты оформляются в соответствии с обычными процедурами CEN / CENELEC. 
B.2 Правила внесения новых сплавов

На предмет внесения в стандарты CEN/TC 132 может рассматриваться только тот алюминий и алюминиевые сплавы, которые: 

А) зарегистрированы в качестве активных сплавов в Регистрационной документации International Alloy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys / Международные обозначения сплавов и границы химического состава для алюминия и алюминиевых сплавов, обработанных давлением, [1] “Teal Sheets” или опубликованы в регулярном приложении [2] к “Teal Sheets”, по такому же числовому обозначению и таким же границам химического состава для всех элементов;   

В) в настоящее время производятся и продаются, по крайней мере, в одной стране, являющейся членом CEN, в товарном количестве и, по крайней мере, в одной из форм продукции, указанной в Приложении А данного стандарта;

С) поддерживаются, по крайней мере, одной организацией национальных стандартов.

В.3 Процедура внесения новых сплавов  

Каждое предложение должно содержать следующую информацию:

А) обозначение и пределы химического состава, как зарегистрировано в Teal Sheets;

В) предложение по обозначению на основании химического знака, в соответствии с EN 573-2;

C) указание применения и формы продукции, которую требуется внести;

D) предложение особых характеристик новых сплавов, насколько это уместно, напр. механические свойства. 

В.4 Добавление новых сплавов для внесения в будущем

CEN/TC 132 было принято решение пересматривать EN 573-3 каждые два года, в соответствии с процедурой UAP.
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[29] EN 14286:2008, Алюминий и алюминиевые сплавы – Прокатная продукция, поддающаяся сварке, для контейнеров, предназначенных для хранения и транспортировки опасной продукции. 
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Предоставлено IHS по лицензии с DS-DANSK
Воспроизведение и распространение через сеть не допускается без разрешения от IHS.

Продано: Alcoa, 475471
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